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Yastik torbalardan, doért tarafli ve blok tabanl
olanlara kadar, ambalaj tasarimindaki
inovasyon ve bu ambalajlari doldurmak igin
kullanilan dikey bicimde doldurma kapatma
(VFFS) makineleri siirekli degisiyor. Optimum
bir kodlama teknolojisi se¢imi, torba
inovasyonu, kod goriiniimii ve icerik
gereksinimlerinden etkileniyor.

Videojet avantaji

Cerez sektoriindeki kirk yildan uzun
deneyimimizle, uygulama konusunda kapsaml
bir kavrayisa sahibiz. Torba tipi, ambalajlama
hatt, istenilen baski kalitesi ve icerik dahil,
benzersiz imalat gereksinimlerinizi temel alan
kodlama ¢oziimleri saglayabiliriz.

Hemen her torba tipi ve film lizerine yazdirmak
icin li¢ tane kanitlanmis ¢6ziim sunuyoruz:

Termal Transfer Ust Baski (TTO) - Esnek film
tizerinde ¢6ziicli gerektirmeden yiiksek
¢oziiniirliikte kodlar (300 nokta/ing).

Surekli Miirekkep Puskiirtme (ClJ) - Acihp
yeniden kapatilabilen ¢ok kalin fermuarh
onceden bicimlendirilmis posetler ve torbalar
tizerine kodlama yapmaya uygun.

Lazer - seckin film tipleri Gzerine sinirli tiiketim
malzemesiyle kalici kodlar isler.
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Uygulama Notu

Tuzlu cerezler
Torbaniz icin dogru kodlama
teknolojisini secmek
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Cerez firmalari, markalarini bayitmek icin tiketicilerin durttsel alimlarini ve satis olanaklarini
yakalamak amaciyla ciddi bir rekabet icindedir. Marka pazarlama ekipleri, pazarlama ve reklam
amaclarina yonelik olarak ambalaj gérsellerini maksimize etmeyi hedefler. Istedikleri en son
sey, ambalaja golge disurebilecek veya pazarlama mesajinin etkisini azaltabilecek albenisiz
veya kotd kalitede kodlardir.

imalatgilarin her kodlama teknolojisinin farkli gériiniimde bir kod Urettigini anlamasi
zorunludur. Cogu gelismis TTO yazici ing basina (DPI) 300 nokta veya milimetre basina

12 nokta ¢ozindrlikte baski yapabildiginden, TTO'nun en blylk avantajlarindan biri
yUksek ¢ozundrltkld iceriktir. Lazer ve ClJ, iyi kontrol edilen bir malzeme Gzerinde yiksek
kaliteye sahiptir, ancak TTO'dan farkli bir gérimu vardir. Lazer markalama, yonlendirilen bir
1sin demetiyle tamamen doldurulmus metinler olusturur. ClJ ile, karakterler nokta matris
goriniminde bigimlendirilir.

TTO cerez sektortinde yillardir tercih edilen bir teknoloji olsa da, bu sektérdeki alternatif
teknolojilerin tercih edilmesine yol agabilecek baska etmenler vardir.

Torba tasarimi ozellikleri

TTO, diiz, ince ve esnek filmlerin Uzerine yiksek kaliteli kodlar basmak icin tasarlandigindan
torba uygulamalari icin ideal kodlama ¢6zimdur. Torbalar ve posetler olusturulmadan dnce
rulo stoklarina baski yapmak, basilan filmin fermuarli, 4 tarafli, kdsebentli ve ayakta duran

gibi cesitli torba turleri ve diger poset cesitleri haline getirilmesine olanak saglar. Fermuarlar,
musluklar, kdsebentler ve ambalaj mihdrleri misterilere avantajlar saglar ve ambalajin rafta
gdze carpmasina yardim eder. Ote yandan bunlarin tim, ambalajlama hattinda TTO icin
farkli farkli zorluklara neden olur (6zellikle de basilmadan 6nce zaten ambalajin parcasiysalar).

Bircok ¢6zUm, kdsebentler varsa veya yaziciya bir fermuar verildiginde cesitli film kalinliklarina
uyum saglayabilir. Posetler doldurulmadan 6nce baski yapilmasina olanak saglamak amaciyla,
doner poset doldurucular dahil olmak tizere, torbalama ve posetleme makinelerine yonelik
ozel braketler mevcuttur. ClJ ve lazer ayrica, acilip yeniden kapatilabilen ¢ok kalin fermuarli
onceden bicimlendirilmis posetler ve torbalar gibi daha karmasik ugulamalara kodlama
yapmaya ozellikle uygundur.




Kod icerigi gereksinimleri

Kod gereksinimleri treticiden Ureticiye blyuk dl¢tde degisiklik gosterebilir. Lot ve
izlenebilirlik bilgilerinin gerekli oldugu Grnler icin, ClJ ve lazer yazicilar uygulanabilir bir
¢6zUimdur. Daha fazla igerige gereksiniminiz oldugunda, TTO daha fazla esneklik kazandirir.

Pek ¢ok cerez Ureticisi icin s6z konusu olan baska bir kodlama gereksinimi de icindekiler
bilgilerinin basilmasidir. Bu kodlama gereksinimini karsilayan TTO, besin bilgileri, icindekiler
ve alerjen bildirimleri icin kullanilan genis bicimli, istege bagl kiictik metinleri basabilir.

Bu, Ureticilerin atistirmalik gida endUstrisinin tim diinyada gegerli olan minimum
etiketleme gereksinimlerini karsilamasina yardimcr olur ve stokta tutulan &nceden basilmig
ambalajlama filmi SKU'larinin sayisinin da azaltilmasini saglayabilir.

Esnek film turi

Metalize polipropilen ¢erez ambalajlamasinda en yaygin olarak kullanilan malzeme olsa
da, yeni dogada ¢oziinebilen ve biyolojik olarak tamamen bozunabilen filmler ve ayni
zamanda mat boyali olanlar da populerlesmistir. Bu yeni malzemelerin farkli yapisma
ozellikleri vardir ve malzemeniz icin maksimum baski kalitesini elde etmek igin, yazici
seritlerinin dikkatli bir sekilde secilmesi gerekir. Bu nedenle, TTO veya ClJ kullanilan
uygulamalarda, kodun filme yapismasina yardim etmek icin hem dogru seridin hem de
dogru murekkebin secilmesi cok dnemlidir.

Lazer yalnizca belli film tdrleri izerinde kullanilabilir. Genelde, metalize edilmis folyoda
lamineyi veya laminedeki mirekkebi kesip ¢ikarmak (veya gidermek) miumkindar

ancak genellikle polietilen film Uzerinde lazer kullaniimasi mtmkun degildir. Saydam
polipropilenin kullanildigi nadir durumlarda, bazi firmalar cok kath bir lamine filmin iki
tabakasi arasina bir DataLase®yamasi basarlar. Datalase, lazerle reaksiyona girdiginde
renk degistiren bir kimyasal katki maddesidir. Kaplanmis olan bu alan Gzerinde tabakalarin
ikisini de bozmadan lazer 1311 kullanilarak kod olusturulabilir. Ayrica, bu ydontem kesip
cikarma yénteminde yaygin olarak kullanilan ekstraksiyon sistemine duyulan gereksinimi
de ortadan kaldirir. Bu uygulama icin bir lazer satin almadan &nce torbaniz Uzerinde test
etmek ¢cok Gnemlidir.

Tel: 0216 469 7982

Soziin Ozii

Secim yapilabilecek farkli bircok torba
ozelligi, etmen ve kodlama teknolojisinin
varliginda, torba doldurma hattinizda
yuksek kalitede kodlama elde etmeniz icin
dikkatli bir planlama yapmaniz gerekir.
Videojet, cerez lireticileri icin benzersiz
gereksinimlerinize hitap eden li¢ tane
kanitlanmis kodlama ¢6ziimii sunmaktadir:
termal transfer st baski, siirekli miirekkep
piiskiirtme ve lazer.

Uretim hattiniz icin en iyi ¢oziimii
bulmaniza yardim etmeye haziriz. Videojet
temsilcinizden daha fazla bilgi, tiretim hatti
denetimi veya malzeme yiizeyiniz lizerinde
ornek testi isteyin.
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